


モノは売らない 価値を提供する
Service Policy

Be unique, be smart.
Manufacturing Policy

J a p aJa d e

貢献貢献
SERVICE

細やかでスピーディ
圧倒的な価格競争力

技術技術
TECHNOLOGY

高い光学知識
安定安心の高品質

経験経験
EXPERIENCE

付加価値の提案・蓄積
優れたデザイン操作性

信頼の日本製

L i g h t  y o u r  c r e a t i v i t y

Customer success
Our Mission

革新的な光技術でもの作りの未来を“ 照らす ”
日本のレーザーベンチャー企業  「テラスレーザー」

「レーザーを用いた革新的な光技術で、お客様や社会の未来を＂照らす＂存在になりたい」

そんな想いから私たちは始まりました。 

そして、日本が世界に誇る「ものづくりの現場」　

そこから生まれてくる課題や難題に向き合い、リアルな声に応えたい。 

“Te l u s”=“ 私たちに聞いて下さい ”という想いも込めました。

 私たち「 Te l u s  L a se r  」は、徹底的にユーザー目線に立ち、

革新的な技術・製品・サービスを提供し続ける、日本のメーカー・技術集団です。
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サイズ（500mm×10本入）/Cs

ヒートチェック・クラック・溶損部・角出し（バリ止め）・立ち壁・狭隘部底面・文字消し・表面処理（窒化）
済みワークなどへの肉盛補修
＊鋳造製品に発生した鋳造欠陥（鋳巣・ピンホール）の肉盛補修にもご利用いただいております。

PL（バリ止め）・鋭角・隅肉・摩耗部・立ち壁・狭隘部底面・文字消し・ゲート埋め・表面処理（PVD・CVD・
窒化・メッキ）後などへの肉盛補修

ロールやシャフトなど各種機械部品の摩耗部・打痕・キズ・ピンホール・加工ミスなどへの肉盛補修

医療部品・電子部品・センサー部品などの薄板・薄肉パイプ・細線の精密接合

ダイカスト金型への適用：

プラスチック金型への適用：

機 械 部 品 へ の 適 用：

精密薄板板金への適用：

プラスチック射出成形用金型（コネクタ）の三頂角への微細肉盛溶接

0.1mm

0.1mm
×300 ×300

×300

肉盛前 肉盛後 仕上後

母材︓SKD-11（焼入れ）　　使用ワイヤー︓SKD-11 φ0.1mm

肉盛前 肉盛後 肉盛後（別箇所）

母材︓SKD-61（焼入れ）　　使用ワイヤー︓MAS-1 φ0.3mm

アルミダイカスト金型・ヒートチェックへの肉盛溶接

活用事例
※一例になります。その他の適用事例につきましてはお気軽にお問い合わせください。

Applicable Usage

機械部品・打痕部への肉盛溶接
母材︓SKD-61（焼入れ）　　使用ワイヤー︓SKD-61 φ0.4mm

肉盛前 肉盛後 仕上後

SUS316 40μメッシュ接合
母材︓SUS304　　使用ワイヤー︓SUS316 ＃250 線径 0.04mm Φ12mm

補修前 補修後

SUS部品接合
母材︓SUS304　　使用ワイヤー︓SUS304 φ0.3ｍｍ

接合前 接合後（ワイヤー使用） 接合後（ワイヤー不使用）

精密プラスチック金型の補修
母材︓SKD-11（焼入れ）　　使用ワイヤー︓SKD-61 φ0.1mm

肉盛前 肉盛後 仕上後

×300×300 ×300

肉盛前 肉盛後

アルミダイカスト金型・ピン丸穴（角出し=バリ止め）への肉盛溶接
母材︓SKD-61（焼入れ）　　使用ワイヤー︓MAS-1 φ0.3mm
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製品ラインナップ PULSE YAG LASERT-LASER

CCDカメラセット 長時間作業やトレーニング時におすすめです

旋回レンズ 大物ワークやワークを傾けられない場合におすすめです

角度回転ジグ パイプやピンなどの芯出しができるワークに対しておすすめです

ヒュームコレクター
微量なヒュームが発生しますので、
マスクやヒュームコレクターを
使用してください

肉盛溶接用ワイヤー 付属品セット

φ

オプション・溶接材料

90° 360°

40° 360°

Optional Accessori・Welding Material

金型補修に最適な様々な種類・サイズの溶接ワイヤーを
ご用意しておりますので、お気軽にお問い合わせください

材質例：SKD61，NAK80，420J2，MAS1，STAVAXなど
線　径：φ0.1～φ0.8㎜　
　　　 材質によって線径が異なりますので、詳しくはお問い合わせください

電動回転式
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カスタマサクセス Customer Success
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