


モノは売らない 価値を提供する
Service Policy

Be unique, be smart.
Manufacturing Policy

M a d e  i n  J a p a n

貢献
SERVICE

細やかでスピーディ
圧倒的な価格競争力

技術
TECHNOLOGY

高い光学知識
安定安心の高品質

経験
EXPERIENCE

付加価値の提案・蓄積
優れたデザイン操作性

信頼の日本製

L i g h t  y o u r  c r e a t i v i t y

Customer success
Our Mission

革新的な光技術でもの作りの未来を“ 照らす ”
日本のレーザーベンチャー企業  「テラスレーザー」

「レーザーを用いた革新的な光技術で、お客様や社会の未来を＂照らす＂存在になりたい」

そんな想いから私たちは始まりました。 

そして、日本が世界に誇る「ものづくりの現場」　

そこから生まれてくる課題や難題に向き合い、リアルな声に応えたい。 

“Te l u s”=“ 私たちに聞いて下さい ”という想いも込めました。

 私たち「 Te l u s  L a se r  」は、徹底的にユーザー目線に立ち、

革新的な技術・製品・サービスを提供し続ける、日本のメーカー・技術集団です。
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熟練の職人にしかできない仕事を
誰でも簡単に
できるように
テラスレーザーの企業理念を具現化した製品が「T-LASER」です。低出力帯に特化したレーザー溶接システムとなり、パルス入力のため、
ワークに熱をためません。母材に熱の悪影響（歪み・ヒケ・硬度変化等）を与えない高品質な溶接技術は、プラスチック・ダイカスト・
プレス金型等の精密金型や高価な機械部品の肉盛補修にご利用いただいております。従来の溶接補修技術である TIG 溶接は熟練の技術が
必要でした。T-LASERは低熱入力のため、高品質な精密溶接が誰でも簡単に行えます。高齢化で熟練工が減少しても、T-LASERがカバー
いたします。

レーザー溶接機は欲しい
でも高いし
使いこなせるのか不安だ
精密金型の肉盛補修において、今やレーザー溶接は必須の技術となっており
ます。「レーザー溶接機は欲しい。でも高いし、使いこなせるのか不安だ。」
これが金型メンテナンス現場のリアルな声であり、導入に至らない大きな理
由となります。生産設備ではないメンテナンス設備に多額の投資をすること
は難しいです。また肉盛溶接を行う精密金型は三次元複雑形状のため、導入
しても「社内で対応出来るのか ?」という点を不安視されているのではない
でしょうか。

T-LASER は最高品質の溶接精度をお約束すると共に、導入しやすい価格設
定にこだわって開発いたしました。そして、レーザー溶接をする際に問題視
されていた複雑形状へのアプローチをクリアするために、溶接運行軌跡を短
時間で簡単にティーチングできる独自システム「T-TRACK」を開発いたし
ました。テラスの独自技術と万全のサポート体制により、熟練の職人にしか
できなかった仕事が誰でも簡単に行うことが可能となりました。

⾁盛材料︓溶接棒
（Φ1.0 〜 4.8mm）

アルゴンアーク

トーチノズル

ワーク

ワーク

溶融池 溶込み

溶込み層

歪み発⽣

⾁盛層⼆番ヒケ

シールドガス（Ar）

⾁盛材料︓ワイヤ
（Φ0.1 〜 1.0mm）

パルスレーザー光

ワーク

ワーク

シールドガス（Ar）

歪み、⼆番ヒケのない⾼精度な⾁盛

⾁盛層

アルゴン溶接（TIG） レーザー溶接

●操作が簡単
●低熱入力（歪み・応力・硬度変化・二番ヒケが発生しない）
●高品質で精密な肉盛が可能（仕上げ時間・費用を軽減）
●狭隘部への肉盛も可能
●予熱・後熱が不要

●大量な肉盛が必要な場合には時間を要する

レーザー溶接の長所

レーザー溶接の短所

●肉盛スピードが速い
●現場作業が容易

●熟練を要する
●熱入力が大きい（歪み・応力が発生）
●二番ヒケ（アンダーカット）が発生する
●余肉が多い（仕上げ時間・費用が増大）
●トーチが入らない狭隘部には肉盛ができない

アルゴン溶接の長所

アルゴン溶接の短所

アルゴン溶接との比較

高品質

低価格

独自技術

簡単

高効率・優れた光学設計により高いビーム品質を実現。安定した低
出力帯と余裕のある高出力帯により、超微細溶接～ハイパワー溶接
まで幅広く対応します。

肉盛溶接補修に最適なティーチングシステム「T-TRACK」。小物
～大物ワークに対応するラインナップ。電源本体をカートリッジ化
しメンテナンス性を向上。

徹底した品質管理体制で高品質を第一に知恵とアイディアを出し合
い低価格を実現。導入しやすい価格に徹底的にこだわった日本製
レーザー溶接機の決定版。

熟練の職人にしかできない仕事を誰でも簡単にできるように。ユー
ザーに高品質なレーザー溶接を使い続けてもらうためにハードだけ
でなくソフト面でのサポートも充実。

T-LASER Japanese Quality

開発ストーリー

仕事ををを

「高品質」なのに

「低価格」

「独自技術」により

「簡単」　

それが「T-LASER」
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サイズ（500mm×10本入）/Cs

ヒートチェック・クラック・溶損部・角出し（バリ止め）・立ち壁・狭隘部底面・文字消し・表面処理（窒化）
済みワークなどへの肉盛補修
＊鋳造製品に発生した鋳造欠陥（鋳巣・ピンホール）の肉盛補修にもご利用いただいております。

PL（バリ止め）・鋭角・隅肉・摩耗部・立ち壁・狭隘部底面・文字消し・ゲート埋め・表面処理（PVD・CVD・
窒化・メッキ）後などへの肉盛補修

ロールやシャフトなど各種機械部品の摩耗部・打痕・キズ・ピンホール・加工ミスなどへの肉盛補修

医療部品・電子部品・センサー部品などの薄板・薄肉パイプ・細線の精密接合

ダイカスト金型への適用：

プラスチック金型への適用：

機 械 部 品 へ の 適 用：

精密薄板板金への適用：

プラスチック射出成形用金型（コネクタ）の三頂角への微細肉盛溶接

0.1mm

0.1mm
×300 ×300

×300

肉盛前 肉盛後 仕上後

母材︓SKD-11（焼入れ）　　使用ワイヤー︓SKD-11 φ0.1mm

肉盛前 肉盛後 肉盛後（別箇所）

母材︓SKD-61（焼入れ）　　使用ワイヤー︓MAS-1 φ0.3mm

アルミダイカスト金型・ヒートチェックへの肉盛溶接

活用事例
※一例になります。その他の適用事例につきましてはお気軽にお問い合わせください。

Applicable Usage

機械部品・打痕部への肉盛溶接
母材︓SKD-61（焼入れ）　　使用ワイヤー︓SKD-61 φ0.4mm

肉盛前 肉盛後 仕上後

SUS316 40μメッシュ接合
母材︓SUS304　　使用ワイヤー︓SUS316 ＃250 線径 0.04mm Φ12mm

補修前 補修後

SUS部品接合
母材︓SUS304　　使用ワイヤー︓SUS304 φ0.3ｍｍ

接合前 接合後（ワイヤー使用） 接合後（ワイヤー不使用）

精密プラスチック金型の補修
母材︓SKD-11（焼入れ）　　使用ワイヤー︓SKD-61 φ0.1mm

肉盛前 肉盛後 仕上後

×300×300 ×300

肉盛前 肉盛後

アルミダイカスト金型・ピン丸穴（角出し=バリ止め）への肉盛溶接
母材︓SKD-61（焼入れ）　　使用ワイヤー︓MAS-1 φ0.3mm
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